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Abstract of EP0726389 

Air filter of an internal combustion engine has a 
plastic housing comprising a bowl (10) and cover 
(1 1 ) with seal (13) formed between them. In the 
sealing area of the bowl and/or the cover is at 
least one (14, 15) channels running parallel to the 
contact surface between bowl and cover. Pref. 
the bowl and/or cover are mfd. by injection 
moulding and the channel is formed by gas 
internal pressure. The seal is pref. a silicone 
foam seal and is incorporated in the seal channel 
during injection moulding. 
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(54) Gehause fur Luftf ilter einer Brennkraftmaschine 

(57) Es wird ein Gehause, insbesondere fur ein 
LuftfiHer vorgeschlagen. 

Das Gehause besteht aus einer GehSuseschale 10 
und einem Deckel 1 1 . Gehauseschale und Deckel sind 
im SpritzgieBverfahren aus thermoplastischem Kunst- 
stoff hergestellt. Im Dichtbereich sind VerschluBele- 
merrte 12 angeordnet. AuSerdem befinden sich im 
Dichtbereich parallel zur Kontaktfiache Kanale 14, 15, 
welche in vorteilhafter Weise im Gasinnendruckverah- 
ren hergestellt sind und die Stability von Gehause- 
schale 10 und Deckel 11 in diesem Bereich erhohen 
sowie den Verzug aufgrund von Schwindung verrin- 
gern. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft ein Gehause insbesondere fur 
ein Luftfilter fur die Ansaugluft einer Brennkraftma- 
schine. s 

Bei der Anwendung von Luftfiltergehausen mufl 
eine gute Abdichtung der beiden GehSuseteile gewahr- 
leistet sein, damit keine ungereinigte Luft in den Rein- 
luftbereich einstromen kann. Aber auch bei anderen 
Anwendungen ist es zweckmSGig und vorteilhaft. ein io 
Gehause mogiichst luftdicht mft einem Deckel zu ver- 
schlieBen. Hierzu werden ublicherweise Dichtungen 
verwendet. die im Bereich der Kontaktfiache zwischen 
Deckel und Gehauseschale angeordnet sind. Gerade 
bei KunststoffgehSusen besteht die Gefahr. daB sich is 
das Material beim Herstellen des GehSuses verzieht. 
wobei die Toleranzen dabei unter Umstanden Undich- 
tigkeiten zwischen den beiden GehSuseteilen hervorru- 
fen konnen. 

Die bisher bekannten MaBnahmen zur Vermeidung 20 
von Undichtigkeiten bestanden darin, daB die Teile im 
Dichtbereich verstarkt wurden, beispielsweise durch 
Materialanhaufungen Oder durch Einsatz von Verstei- 
fungselementen die unter Umstanden aus einem metal- 
lischen Material bestanden. Die Anwendung von 25 
Materialanhaufung fohrt jedoch dazu, daB gerade bei 
Kunststoff ein noch starkerer Verzug eintritt. Die Ver- 
wendung von metallischen Versteifungselementen hat 
den Nachteil, daB ein Recycling des Kunststoffs nicht 
moglich ist bzw. in nicht unerheblichem Ma Be erschwert 30 
wind. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde. ein 
Gehause zu schaffen. das die genannten Nachteile ver- 
meidet und eine zuverlassige Abdichtung gewahrleistet 
ist, sowie umweltfreundlich hergestellt und entsorgt 35 
werden kann. 

Diese Aufgabe wird ausgehend von dem Oberbe- 
griff des Hauptanspruchs durch dessen kennzeichnen- 
den Merkmale gelost. 

Der Grundgedanke der Erfindung liegt darin, daB 40 
ein Teil Oder beide Kunststoffteile mit wenigstens einem 
Kanal versehen werden, welcher die Festigkeit unter 
Einsatz geringster Materialmengen, sowie die maxi- 
male Biegespannung erhOht. 

GemaB einer Weiterbildung ist der Kanal im Gasin- 45 
nendruckverfahren hergestellt- Bei diesem Verfahren 
kann in einem einzigen SpritzgieBvorgang zunachst 
das KunststoffmateriaJ in die Spritzgie Storm einge- 
bracht und anschlieBend durch die Spritzgie Bduse oder 
durch eine weitere Duse Luft in den zu bildenden Kanal so 
eingeblasen werden, wodurch sich ein luftfuhrender 
Kanal ausbildet. Durch die Zufuhrung von Luft unter 
hohem Druck ist ein Nachpressen des Kunststoffes, wie 
dies ublicherweise zur Verringerung von Schwindung 
geschieht, nicht mehr erforderlich. 55 

GemaB einer weiteren Ausgestaltung der Erfindung 
ist im Dichtbereich zwischen Gehauseschale und Dek- 
kel eine umlaufende Dichtung vorgesehen. Dieser 
erhOht die Dichtwirkung und kann mit einem der beiden 



Gehauseteile fest verbunden sein bzw. in einer entspre- 
chend geformten Nut angeordnet sein. 

Bei der Verwendung des jGehauses fur ein Luftfilter 
wird dieses Luftfilter abdichtend zwischen Gehause und 
Deckel angeordnet. so daB ein Rohluftbereich gebildet 
wird, dem die zu filternde Luft zugefiihrt wird. sowie ein 
Reinluftbereich, welcher unmittelbar mit dem Ansaug- 
trakt einer Brennkraftmaschine in Verbindung steht. 

Zur Erhohung der Stabilitat des Gehauses an ande- 
ren Bereichen k6nnen weitere KanSle, welche im Gas- 
innendruckverfahren hergestellt werden oder auch 
Rippen, vorgesehen sein. Da die Herstellung der 
Kanale in einem einzigen Arbeitsgang mit dem Spritz- 
gieBen erfolgt. ist dies eine Moglichkeit zur Stabilisie- 
rung von Kunststoffteilen. 

GemaB einer weiteren Ausgestaltung ist das Luftfil- 
ter aus einem zick-zack-fOrmig gefalteten Filterelement 
hergestellt. Dieses Filterelement befindet sich in einem 
Rahmen, der mit einer Dichtung versehen ist und zwi- 
schen Deckel und Gehauseschale eingespannt ist. 

Die Dichtung zwischen Gehauseschale und Deckel 
ist in bevorzugter Weiterbildung eine Silikonschaum- 
dichtung, die in eine umlaufende Rinne der Gehause- 
schale eingebraucht wird. Das Filterelement, welches 
sich unmittelbar an die Wandung der Gehauseschale 
anlegt, erstreckt sich bis in den Dichtungsbereich, das 
heiBt, das Dichtmaterial Oberdeckt auch einen Teil des 
Randes des Filtermaterials und stellt somit gleichzeitig 
auch die Verbindung zu dem Filtermaterial des Filter- 
elements her. Da Silikonschaum sich mit der thermopla- 
stischen Gehauseschale nicht verbindet, ist in der 
Rinne ein umlaufender Vorsprung vorgesehen, welche 
die Dichtung fixiert. Der wesentliche Vorteil dieses Dich- 
tungsaufbaus liegt darin, daB das Filterelement nach 
dem Gebrauch aus der Gehauseschale in einfacher 
Weise herausgenommen werden kann. Dabei muB 
allerdings der Widerstand des Vorsprungs uberwunden 
werden. 

Eine weitere Ausgestaltung der Erfindung sieht vor, 
die Befestigungspunkte zwischen Gehauseschale und 
Deckel mit metallischen Einsatzen zu versehen. Dies 
hat den Vorteil, daB hier ein metallischer Anschlag 
gebildet wird, der eine Uberbeanspruchung des Kunst- 
stoffs im Befestigungsbereich vermeidet. Der metalli- 
sche Anschlag besteht im wesentlichen aus einer 
Metallbuchse im Deckel und einer Metallbuchse in der 
Gehauseschale, welche an ihren zueinander gewand- 
ten Stirnseiten zur Anlage kommen 

Diese und weitere Merkmale von bevorzugten Wei- 
terbildungen der Erfindung gehen auBer aus den 
Anspruchen auch aus der Beschreibung und den Zeich- 
nungen hervor, wobei die einzelnen Merkmale jeweils 
fur sich allein oder zu mehreren in Form von Unterkom- 
binationen bei der AusfQhrungsform der Erfindung und 
auf anderen Gebieten verwirklicht sein und vorteilhafte 
sowie fur sich schutzfahige Ausfuhrungen darstellen 
kOnnen, fiir die hier Schutz beansprucht wird. 
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Ausfuhrungsbeispiele der Erfindung sind in den 
Zeichnungen dargestellt und werden im folgenden 
nflher eriautert. Dia-Zeichnungen zeigen: 

Figurl die Detaildarstellung eines Gehauses, 5 

Figur2 eine Variante eines Gehauses mit einem 
Filtereinsatz. 

Die Darstellung gemaB Figur 1 zeigt eine Gehause- io 
schale 10, ein Gehausedeckel 11, VerschluBelemente 
12 sowie eine zwischen Gehausedeckel 1 1 und Gehau- 
seschale 10 liegende Dichlung 13. Gehauseschale 10 
und Deckel 11 bestehen aus Kunststoff und sind im 2. 
SpritzgieBverfahren hergestellt. Sowohl in der Gehau- is 
seschale 10 als auch im Deckel 11 befindet sich im 
Dichtbereich jeweil ein Kanal 14. 1 5. Die Kanale sind im 
Gasinnendruckverfahren hergestellt und verlaufen 
langs des Dichtbereiches des quaderffirmigen Gehau- 
ses. In der Gehauseschale 10 befindet sich ein weiterer 20 3. 
Kanal 16. Auch dieser ist im Gasinnendruckverfahren 
hergestellt und dient zur zusatzlichen Versteifung der 
Gehauseschale. Dies stelll hier lediglich eine Ausfuh- 
rungsvariante dar. Selbstverstandlich sind jede andere 
Art von Kanalen denkbar. Die Kanale sind dabei zweck- 2s 4. 
maBigerweise so anzuordnen, daB die gewunschte 
Steifigkeit bzw. Ebenheit erzieft wird. 

In Figur 2 ist in einer Variante ebenfalls eine 
Gehauseschale 10 gezeigt. An dieser Gehauseschale 
ist ein Deckel 1 1 Ober eine Schraubverbindung 1 7 befe- 30 
stigt. In dem Gehause befindet sich ein Luftfiltereinsatz 
18. Dieser Luftfiltereinsatz besteht aus einem zick-zack- 5. 
fOrmig gefalteten Filterelement 19. welches in einem 
Kunststoffrahmen 20 eingelegt ist. Auf der Rohluftseite 
21 befindet sich an dem Luftfiltereinsatz ein Vliesele- 35 
ment 22 zur Vorabscheidung von Staubpartikeln Oder 6. 
ahnlichem. Das Filterelement ist Ober eine Dichtung 23 
mit dem Rahmen 20 verbunden. Die Dichtung 23 dich- 
tet gleichzertig den Reinluftbereich 24 gegenuber der 
Umgebung ab. Auch hier ist die Gehauseschale 10 mit 40 
einem Kanal 25 und der Deckel 1 1 mit einem Kanal 26 7. 
jeweils zur Versteifung des Dichtbereiches ausgestattet. 
Wie aus der Figur ersichtlich, erfolgt der Kontakt zwi- 
schen Gehauseschale und Deckel 1 1 Ober den Kunst- 
stoffrahmen 20. Dieser Kunststoffrahmen 20 sorgt 45 8. 
dafur, daB durch die Schraubverbindung 17 eine 
gewisse Vorspannung erzielt wird und erhalten bleibt. 
Wie weiter aus dieser Figur ersichlich, sind im Verbin- 
dungsbereich zusatzlich Versteifungsrippen 27 am Dek- 
kel sowie Versteifungsrippen 28 an der Gehauseschale so 
angeordnet. Selbstverstandlich kOnnen zur weiteren 9. 
Verbesserung der Stabilitat noch weitere Verstarkungs- 
rippen und/oder im Gasinnendruckverfahren herge- 
stellte Kanale angeordnet sein. 

55 

Patentanspruche 

1. Gehause. insbesondere fOr ein Luftfilter fur die 
Ansaugluft einer Brennkraftmaschine aus Kunst- 



stoff bestehend aus einer Gehauseschale und 
einem Deckel, wobei zwischen Gehauseschale und 
Deckel ein umlaufender Dichtbereich vorgesehen 
ist zur Abdichtung des Gehauses gegenuber der 
Umgebung und wobei VerschluBelemente im Dicht- 
bereich angeordnet sind zum Befestigen des Dek- 
kels an der Gehauseschale, dadurch 
gekennzeichnet. daB im Dichtbereich die Gehause- 
schale (10) und/oder der Deckel (11) wenigstens 
ein, parallel zu der Kontaktfiache Gehause- 
schale/Deckel verlaufender Kanal (14) vorgesehen 
ist. 

Gehause nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB Gehauseschale (10) und/oder Deckel (11) 
im SpritzgieBverfahren hergestellt sind und der 
Kanal (14) im Gasinnendruckverfahren hergestellt 
ist. 

Gehause nach einem der vorherigen Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, daB im Dichtbereich zwi- 
schen Gehauseschale (10) und Deckel (11) eine 
umlaufende Dichtung vorgesehen ist. 

Gehause nach einem der vorherigen Anspruche. 
dadurch gekennzeichnet. daB im Gehause (10) ein 
Luftfilter (19) vorgesehen ist. wobei das Luftfilter 
(19) einen Reinluftbereich von einem Rohluftbe- 
reich trennt und abdichtend zwischen Gehause- 
schale (10) und Deckel (11) befestigt ist. 

Gehause nach einem der vorherigen Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Dichtung (23) 
sich in den Randbereich des Luftf liters erstreckt. 

Gehause nach einem der vorherigen Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Dichtung insbe- 
sondere eine Silikonschaumdichtung ist, welche in 
einen Dichtungskanal eingegossen ist. 

Gehause nach Anspruch 6, dadurch gekennzeich- 
net, daB der Dichtungskanal einen umlaufenden 
Vorsprung zur Fixierung der Dichtung aufweist. 

Gehause nach einem der vorherigen Anspruche. 
dadurch gekennzeichnet. daB in der Gehause- 
schale (10) und/oder im Deckel (11) weitere Kanale 
(16) und/oder Rippen zur Stabilisierung vorgese- 
hen sind. 

Gehause nach Anspruch 4, dadurch gekennzeich- 
net. daB das Luftfilter (19) aus einem zick-zack-f6r- 
mig geformten Filtermedium besteht, welches in 
einem Rahmen (20) angeordnet ist wobei der Rah- 
men einerseits an der Gehauseschale (10) und 
andererseits an dem Deckel (11) anliegt und im 
Rahmen (20) eine Dichtung angeordnet ist, welche 
eine Abdichtung des Reinluftbereichs gegenuber 
der Umgebungsluft bewirkt. 
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